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Debido a nuestra preocupacion por la sos-
tenibilidad ambiental y la escasez de
recursos naturales, uno de nuestros objeti-
vos fundamentales es el desarrollo tecno-
l6gico y la busqueda de nuevas tecnolo-
gias encaminadas al ahorro de energia.

INSTALACIONES FRIGORIFICAS
INDUSTRIALES Y COMERCIALES

"Destruir el planeta es un gran negocio...
¢ qué tal si intentamos salvarlo?"
Albert Einstein

MANTENMIENTO

En FRIO VIZCAYA ® disponemos E Y -y SECTOD
departamento técnico especialize 8l ‘ y-

mantenimiento cumpliendo con los Re en- = X LACTEO
tos vigentes de Seguridad para instalaciones < . 5

Frigorificas “RISF ” e instalaciones térmicas
“RITE” en lo que se refiere a inspecciones
periddicas obligatorias y documentacion.
Ofrecemos a nuestros clientes la posibilidad
de contratar un mantenimiento preventivo,
predictivo y correctivo.

ASISTENCIA TECNICA SAlT

Para atender a"@iestros clientes disponemos ¢
de un equipo de profesionales altamente cua-
lificados en cada area y homologados por el
Ministerio de Industria, que tras la identifica-
cion del problema respondera con una ‘
respuesta agil y eficaz.
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QUENES SOMOS

En FRIO VIZCAYA ®, desde 1990 centramos nuestra actividad princi-
palmente en el diseno, ejecucion y mantenimiento de instalaciones
frigorificas industriales. Con el objetivo de ofrecer soluciones globales,
hemos ampliado nuestra actividad a los sectores del frio comercial y de
la climatizacién.

QUE HACEMOS

Somos lideres en el disefio y montaje de instalaciones frigorificas indivi-
dualizadas y centralizadas que garantizan las condiciones necesarias en la
conservacion y manipulacion de alimentos.

Asimismo, nuestra experiencia en el control de temperatura y humedad nos
ha llevado a profundizar en el sector de la climatizacién, y de este modo
obtener la capacidad de ofertar a nuestros clientes unas infraestructuras mas
completas.
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Nuestra trayectoria en el mundo del frio y la continua formacién y
especializacion de nuestro equipo humano, hacen que nuestro enfo-
que permanente sea la innovacion en productos tecnologicos y en
servicios. Esta es la razon para nuestro buen posicionamiento como
empresa, una gran cantidad de proyectos innovadores desarrollados
con éxito, y unos clientes que confian en nosotros.
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PROYECTOS Y LEGALIZACIONES

En Frio Vizcaya, realizamos proyectos y legalizaciones de instalacio-
nes frigorificas diversas, segun los diferentes mercados, la capacidad
de refigeracion, el sistema utilizado y las necesidades de consumo
energético de cada instalacion.
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En Frio Vizcaya® hemos llevado a cabo una gran cantidad de
proyectos dentro del sector lacteo, como por ejemplo; instala-
ciones en queserias, tuneles de congelacioén, centros de
almacenamiento de leche, tanques de agua helada de alto
rendimiento, diferentes métodos de enfriamiento de leche-
agua y numerosas aplicaciones de tratamientos térmicos.
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REFRIGERACION CONGELACION

Tangues de leche. Cdamaras de conservacion de congelados

Tuneles de congelacion (estdticos

Tangues de agua heloda y dindmicos)
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Cdmaras de conservacion

Aplicaciones de tratamientos termicos.

Abafidores (estdticos-dindmicos).
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SECADEROS

n Secaderos vaca

ﬁ Secaderos oveja

(Curado, semicurado, fresco y en sus
diferentes variantes de fipos de mohos).
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Igualmente fabricamos e instalamos una gran gama de secaderos
(vaca-oveja-cabra), desde minisecaderos (compactos o parti-
dos) hasta secaderos industriales, ajustando las medidas a las
necesidades de nuestros clientes.

Ademas, nos gusta desarrollar diferentes planteamientos a los
proyectos de nuestros clientes, buscando siempre la eficiencia,
rendimiento y optimo funcionamiento de los equipos y aplicacio-
nes.

PANELES AISLANTES

Cdamaras frigorificas modulares

Paneles industriales
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Puertas frigorificas de conservacion y
congelacion

Puertas necesarias para el sector
agroalimentario.
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Secaderos calbra
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